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SVAROG 500 HD H20
SVAROG 500 HD PULSE H20
SVAROG 500 HD DOUBLE PULSE H20

se snimatelnym posuvem nebo kompaktni verze










ZAKLADNiI POPIS @

SVAROVACI STROJE PRO VYSOKY VYKON
A SIROKY ROZSAH POUZITI

Vyrobeno v Ceské republice
Jsme tradicnimi vyrobci svafovaci techniky a transformatord
v Ceskeé republice.

Vd Ve

Moderni vzhled, funkcéni a intuitivni ovladani

Svarovaci stroje SVAROG s inovativnim a napaditym designem nabizi vSe, co se pozaduje v naroc-
nych prlmyslovych provozech.

Variabilni stroje

Diky mnoha moznostem a prislusenstvi
mdzete svlj stroj sestavit tak, aby nejlé-
pe vyhovoval Vasim potfebam. MizZete mit
kompaktni verzi nebo se snimatelnym po-
suvem, bez pulsniho nebo s pulsnim rezi-
mem nebo s double pulse.

I

Ceské ceny nahradnich dilt a servisnich .
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Pro¢c SVAROGA?

Dalkové ovladani

M{ze byt vSude tam, kde se Vam to bude
hodit. Diky silnému magnetu ho mizete
spolehlivé umistit do vzdalenosti az 12m
(délka prodluzovaciho kabelu je 6m) na
jakykoliv feromagneticky material nebo jej
prosté nechat na generatoru.
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Vysoky svarovaci vykon

Velmi vysoky zatézovatel 500 A na 60%, 420 A na 100%,
vétsSina jinych strojd ma vykon vyrazné nizsi.

Jednoducha priprava na svarovani

Intuitivni ovladani umoznuje svarecim okamzité uvedeni stroje do provozu bez predchozich znalos-
ti. VSechny ddlezité parametry jsou zfetelné a jednoduse regulovatelné. Pfiprava na svarovani spo-
Civa jen v zakladnich volbach: plyn, priimér, tloustka materialu.

O 70% méné dokoncovacich praci

o 30% rychlejsi svarovani

Diky pulzni funkci je mozné vyhnout se tézko kontrolovatelnému
prechodovému oblouku, ktery je zatizeny vysokym rozstrikem.
Mensi tvorba svarovacich rozstfikd snizuje dokoncovaci prace az o
70%. V porovnani se standardnim obloukem Ize s pulznim oblou-
kem dosahnout az od 30% vysSi rychlosti svarovani, se strojem
vybavenym vysokorychlostnim HSL az o 35%.

Velky vybér synergickych programti

Ocel SG/Fe, Cr/Ni, AlSi, AIMg , priméry dratl 0,8;
1.0; 1,2 mm

rlzné smési plynt

Prehlednost kladek

Diky barevnému znaceni a piktogramlm na klad-
kach rychle zvolite spravnou kladku, ktera odpovida
Vasim ucelim.




Uspornost a udrzitelnost

Invertorova technologie
zajistuje nizky prikon pfi konstatnim vystupnim vykonu
a tim snizuje spotrebu elektrické energie.

Efektivita 89%

Svarog dosahuje dle normovanych zplsobl méreni
efektivity 89%. To znamena, Ze velka Cast prikonu ze
sité se beze ztrat preméni v energii oblouku.

Chlazeni

Chladici kapalina ACL-10 dosahuje diky svému sloZeni
mimoradné udrzitelnosti a prodluzuje zivotnost systé-
mu.

Filtr
V zakladni vybavé je v chladicim okruhu umistén filtr, ktery zachyti pfipadné necistoty. Chrani horak

pred ucpanim, snadno se kontroluje a je opakované Cistitelny.

Snadna obsluha diky horakiim ARC M
Tlacditka UD umoziiujie zménu vykonu, vyvolavani programd,
provoznich rezim{, zamknuti ovladani a funkce Up/Down.

-
g Spoustu vyhod s novymi hofaky ARC M
Nové klicové technologie vyrazné prodiuzuji g

Zivotnost horakl i kvalitu svaru.

Na veskeré vyhody horakd
se mizete podivat zde: QR code

Sila, na kterou je spolehnuti

Ctyrkladkovy posuv s velkymi kladkami a inkre-
mentalnim ¢idlem vede bezpecné a spolehlivé
svarovaci drat.



Snadné nastaveni job

Pfimé ukladani 5 JOBU dlouhym podrZenim tlacitka a pfimé vy-
volani JOBU kratkym stisknutim tlacitka. Kazdému jednomu
JOBuU z 5 jsme rezervovali vlastni tlacitko.

Moznost volit ovladaci panel s klasickymi panelovymi tla-
Citky nebo podfdliové reseni tlacitek. Klasicka tlacitka daji
mnoha svarec¢lim pocit jistoty pfi ovladani svarecky.

Kalibrace horaku

Presnost synergie je zavisla na odporu svarovaciho obvodu.
Rdzna délka horaku, propoje, zemniciho kabelu nebo umisténi
uzemnéni maji vliv na presnost synergické kfivky. Funkce kali-
brace horaku umozni tyto vlivy eliminovat.

Dalkové ovladani se zamykanim

Stisknutim nastavené kombinace klaves Ize ovladaci pa-
nel uzamknout. Nelmyslna zména nastaveni parametrd
je proto vyloucena.

Modularita podvozkti pro plynové lahve - pro jednu,
dvé nebo zadnou lahev.

Variabilni umisténi posuvu na generatoru proudu.
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Doporucené horaky MIG/MAG

M6W Pistol

CESKY

Chlazeni

Rozsah: CO ,

Rozsah: Smésny plyn
Zatézovatel

Prlimér dratu Fe, Fe-MC / FC
Prlimér dratu Ss, Ss-MC /FC
Prlimér dratu Al

Min. priitok chladici kapaliny
Min. vstupni tlak chl.kapaliny
Max. vstupni tlak chl.kapaliny
Min. pozad. vykon chlazeni
Max. vstupni tlak chl.kapaliny
Max. vstup.teplota chl.kap.
Teplotni rozsah pouziti
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Inovativni priimyslovy horak, kapalinou chlazeny

ARC M6W s dalkovym ovladanim v cené. Diky nému kles-

ne spotreba casu na Gdrzbu horaku az o 2/s.

e svarovaci hubice jsou az o 75% chladnéjsi a vydrzi az 3krat

déle nez u stejné vykonnych horakdl
e trubky horaku jsou az o 35% chladnéjsi
o privlaky vydrZi az 6krat déle
e mezikusy vydrzi az 5krat déle

Pouzité klicové technologie

NMNENEN

Bl FLOW FORCE COOL NRS SIC
TECHNOLOGY TECHNOLOGY TECHNOLOGY TECHNOLOGY

M6W / M6W PISTOL

vodou chlazené
550 A
530 A
100 %
0,9-2,0mm
0.9-1.6mm
1.0-2.0mm
1,5 1/min
3,0 bar
5,0 bar
900 W
5,0 bar
50 °C
-10 az 40 °C

osw
TECHNOLOGY



SESTAVTE SI SVAROGA PODLE SVYCH PREDSTAV

PRIKLAD:

SVAROG 500 HD H20 PULSE Seqaré

ZAKL. TYP:
SVAROG 400
SVAROG 500

RADA:
HD - heavy duty
HSL* - vysokorychl. svar.

KONSTRUKCNI RESENI:
separé - generator se sni-
matelnym posuvem
compact - kompaktni verze

CHLAZENI:
GAS - plynem chlaz.
H20 - kapalinou chlaz.

REZIMY:
bez ozn. - nepulsni
PULSE - s pulsnim reZzimem

DOUBLE PULSE - s double pulsnim rezimem

* verze HSL je mozna jen s druhem chladici jednotky A

AB

DRUHY PODVOZKU
A KOL: .
VIZ. TABULKA NIZE*

DRUHY CHLADICi JED-
NOTKY:

A - chl.jedn. TIG EURO
(E.409) -vyvody pouze vza-
du

B - chl.jedn. TIG ST (E.403)
- vyvody zepredu i vzadu

C - chl. jednotka (E.410) -
vyvody na prednim panelu
generatoru

D - chl. jednotka (E.463) -
vyvody zepredu

Z - prazdna chl.jedn., tzn.
pro verze GAS

*DRUHY PODVOZKU A KOL:

A - E.436 Podvozek na lahve rozsifeny (pfedni+zadni) SVAROG
(1 1&hev, predni jednokolky 125, zadni kola 250)

B - E.431 Podvozek na lahve rozsireny (predni+zadni) SVAROG
(2 lahve, predni jednokolky 125, zadni kola 250)

C - E.441 Podvozek na lahve rozsireny (predni+zadni) SVAROG
(1 lahev, predni jednokolky 200, zadni kola 300)

D - E.435 Podvozek na lahve rozsireny (pfedni+zadni) SVAROG
(2 lahve, predni jednokolky 200, zadni kola 300)

E - E.443 Podvozek bez lahvi lizky (pfedni+zadni) SVAROG (jednokolky 125)

X - E.432 Podvozek na lahve Uzky (pFedni+zadni) SVAROG
(pFedni jednokolky 125, zadni kola 250)

Y - E.433 Podvozek bez lahvi (pFedni+zadni) SVAROG
Z - E.434 Podvozek na palet’ak (predni+zadni) SVAROG
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Ilustrace Obj.c./Part No Popis / Description
SVAROG 500 HD H20 PULSE (nazev viz ,,Sestavte si Svaroga podle svych predstav")

E.401 PS SVAROG HD posuv H20
E.404 DOV SVAROG HD ovladani dalkové podféliové (tladitka foliova)

E.404-TL DOV SVAROG HD ovladani dalkové klasic. tl. (tlacitka klasicka)
E.428 Kabel prodluZovaci 6m DOV SVAROG
E.437 Podvozek PS SVAROG komplet

VM0025-2 Kabel zemnici 3 m 500 A 70 mm2 SVAROG

VMO0185 Kabel s drzékem E 3 m 500 A 35-70

E.430 Drzék hordku SVAROG
E.429 Drzak kabel& SVAROG

E.402-01270H  Kabel propoj. 1,2m 70mm2 H20 SVAROG HD

E.402-0270H Kabel propoj. 2m 70mm2 H20 SVAROG HD
E.402-0570H Kabel propoj. 5m 70mm2 H20 SVAROG HD
E.402-1095H  Kabel propoj. 10m 95mm2 H20 SVAROG HD
E.402-1595H  Kabel propoj. 15m 95mm2 H20 SVAROG HD
M6W-DM3-3M  Hofak ARC M6W 3m DIGIMIG
- M6W-DM3-4M  Hofak ARC M6W 4m DIGIMIG
M6W-DM3-5M  Hofak ARC M6W 5m DIGIMIG
M6WP-DM3-3M  Hordk ARC M6W 3m DIGIMIG PISTOL
M6WP-DM3-4M  Hordk ARC M6W 4m DIGIMIG PISTOL
M6WP-DM3-5M  Hordk ARC M6W 5m DIGIMIG PISTOL
(@) VM0151-1 Hadice plyn. 3m G1/4-G1/4 opredend
Ve T4W4EURO Horak T4W 4m 35-50 arc EURO

4299 Kladka 0.6-0.8 19/37 / Roll 0.6-0.8 19/37
H—m g 4300 Kladka 0.8-1.0 19/37 / Roll 0.8-1.0 19/37
4301* Kladka 1.0-1.2 19/37 / Roll 1.0-1.2 19/37
4302 Kladka 1.2-1.6 19/37 / Roll 1.2-1.6 19/37
4306 Kladka 1.0-1.2 19/37 AL / Roll 1.0-1.2 19/37 AL Kladka pro Al drat / Roll for Al wire

{ ‘ e 4307 Kladka 1.2-1.6 19/37 AL / Roll 1.2-1.6 19/37 AL Kladka pro Al drat / Roll for Al wire
4308 Kladka 1.6-2.0 19/37 AL / Roll 1.6-2.0 19/37 AL Kladka pro Al drét / Roll for Al wire

4309 Kladka 2.4-3.2 19/37 AL / Roll 2.4-3.2 19/37 AL Kladka pro Al drét / Roll for Al wire
] 4303 Kladka 1.0-1.2 19/37 TD / Roll 1.0-1.2 19/37 tube wire
WE_’ g 4304 Kladka 1.2-1.6 19/37 TD / Roll 1.2-1.6 19/37 tube wire
4305 Kladka 2.4-3.2 19/37 TD / Roll 2.4-3.2 19/37 tube wire

Kukla samost. S9B Rychly modry Zralok / Welding Helmet S9B Shooting Blue Shark
Kukla samostmivaci Barracuda S777 / Welding Helmet Barracuda S777

. ’ S7SUN9B
S777
.@ S7S Kukla samostmivaci ALFA IN S7S, S7SU / Welding Helmet ALFA IN S7S, S7SU
* stroj je vybaven standardné témito kladkami

Technicka data

CESKY ENGLISH J./u. SVAROG 500 HD H20 PULSE separé

Metoda Method MIG/MAG MMA TIG - DC

Sitové napéti Mains voltage V/Hz 3x400/50-60

Rozsah svaf. proudu Welding current range ANV 20 - 500 10 - 500 10 - 500

Napéti naprézdno U, Open-circuit voltage U, Vv 94 103 100

Jisténi Mains protection A 2@

Max. efektivni proud Lo Max. effective current I, A 32,0 31,4 27,0

Svarovaci proud (DZ=100%) I, Welding current (DC=100%) I, A 420 400 420

Svafovaci proud (DZ=60%) I, Welding current (DC=60%) I, A 500 450 500

Svarovaci proud (DZ=x%) I, Welding current (DC=x%) I, A 60% = 500 55% = 500 60% = 500

Trida izolace Insulation class 1P 23S

Normy Standards €SN EN IEC 60974-1, CSN EN 60974-10 cl. A

Rozméry ($xdxv) generator Dimensions (wxIxh) comp./gen. mm 650 x 1140 x 1090

Hmotnost generator Weight - compact/generator kg 100

Rychlost posuvu dratu Wire speed m/min 1,0-20,0

Prlimér civky Spool diameter mm 300

Hmotnost civky Spool weight kg 18

Rozméry (S x d X v) posuv Dimensions (w x | x h) feeder mm 270 x 660 x 390

Hmotnost posuv Weight - feeder kg 16

Chladici vykon (Q=1I/min) Cooling power (Q=1I/min) kw 0,74 0,74

Celkovy obsah kapaliny Total liquid content | 5,0 5,0

Max. tlak Max. pressure Bar 3,5 3,5

Max. pritok Max. flow I/min 9 9
strana 10 www.alfain.eu cnc@alfain.eu
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Vas prodejce/Your dealer:

ALFAN a.s.
€.p. 74, 675 21 Nova Ves u Tiebice
Czech Republic

www.alfain.eu, obchod@alfain.eu
tel.: +420 568 840 009

GPS: 49°1510.305°N, 15°47'20.698“E 150 9001

© ALFA IN a.s., foto ilustracni, vyhrazujeme si pravo zmén. Images illustration, right of change reserved.



